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Gestion inteligente del calor

El sistema mas eficiente de

Gracias a la deteccion automatica de la herramienta en el soporte, las estaciones de soldadura y rework de JBC
permiten que las herramientas entren en modo suspensién e hibernacion cuando no se utilizan. Como resultado,

S O I u d a d u ra la vida util de la punta dura hasta 5 veces mas.
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Modo de suspension

Las boquillas con tecnologia JBC solo bajan ! ‘
30°C mientras que otras bajan hasta70°. L
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' JBC es una empresa global . e . .
' conunared de disbuidores | S15t€Ma de calefaccion exclusivo de JBC Con el modo de suspensién, se reduce . Modo de suspension e hibernacion
3 en los 5 continentes que 3 automaticamente Ia' temperatura de P
| garantiza una sélida ' Las estaciones JBC funcionan con el sistema de calefaccion exclusivo de JBC, la punta por debajo del punto de — pop |
' organizacion comercial con | recuperando la temperatura de la punta muy rapido. Esto aumenta la eficiencia del trabajo fusion .de la soldadura cuando la temp. | ‘
' un servicio rapido y eficaz. iy permite al usuario trabajar con temperaturas mas bajas. herramienta se encuentra. en el sleep |
| | soporte. Evita la disolucion temp. el
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‘ L. . ‘ ! ! de la herramienta en el soporte, entra
,  tecnoldgica en herramientas ! ‘ . ..
" para operaciones de ! | en modo hibernaciéon. Corta el
! ! ! ! ni A H 1 T . s
' soldadura y rework en | ! : suministro eléctrico haciendo que la Vida util Se multiplica la vida util x5
| lectrénica Innovacion. | ! ! punta alcance la temperatura de
: eec L . ' : Diferencia en la respuesta térmica | ambiente evitando la oxidacién y I I
,  eficiencia y calidad son las ‘ 3se0. ; . , 5x ! !
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! 1 ! 2x | |
l mayor Calldad L La vida atil de la punta aumenta ! !
| | | .
| .. b . s exponencialmente al usar 1X } }
- Laperfeccin del productoes Me;qra la Aumen_ta la poductividad 3 temperaturas mas bajas, como se 1ok — :
uno de los principales temperatura eficiente y la calidad muestra en el grafico. Si se usa el 0 . — ‘ Temp
| Obj,envo (cjfl prc|>|gra(;na de B modo suspension, la temperatura se 450°C 400°C 35020 18020
. . . o]
. Mejora y desarrofio de JBC. | reduce ain mas, multiplicando la vida 842°F 752°F 662°F 356°F
i El departamento de [+D ha (il x5 Punto fijo Suspension
. creado las tecnologias de | HP '
‘  Sono o 1 Control de temperatura eficiente e
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| (] . | . . | ., |
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Estaciones Compactas

Todo lo que necesitas en un espacio minimo
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Todo en uno
Unidad de control + soporte + limpieza

Cada unidad tiene un
propdsito diferente
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Posicion de trabajo

El portaherramientas y colector de
cables se ajusta facilmente.

Rapidez al cambiar

los cartuchos

Ahorre tiempo y aumente la
productividad utilizando e
extractor rapido de
cartuchos, que facilita el
uso seguro de diferentes
geometrias de cartucho. El
soporte del cartucho
permite almacenar hasta
cuatro. p

Mend e interfaz
intutivas
Configuracién de estacion
rapida y sencilla gracias al
teclado de 7 letras. El menu es
facil de usar y le permite
personalizar mas de 20
parametros para ayudar a

Las estaciones de JBC estan disefad
para adaptarse a la posicion de traba

GestioRdel calor
inteligente

Las estaciones

/ incorporan modos de
suspensién e
hibernacién que
reducen la temperatura
de la punta cuando la
herramienta se coloca
en el portaherramientas.
Como resultado, las
puntas de JBC duran
hasta 5 vecfls mas .

Estacion de
comunicacion PC

La incorporacion de un
conector USB en todas las
estaciones y unidades de
control le permite gestionar
su trabajo de forma remota.

beyond the station.

Now with the new
accessible and
replaceable earth fuse.

Sistema de limpieza de puntas

administrar el proceso de
soldadura.

Las estaciones compactas cuentan con un limpiador de puntas con
goma para evitar las salpicaduras de particulas de soldadura y
mantener limpia el area de trabajo. El sistema de limpieza mas
completo le permite elegir entre los tres métodos seguros segun
sus necesidades: lana, metalico, esponja o cepillo metalico.

Soldadura

CDS

Estacion de soldadura de precision.
Estd estacion es ideal cuando se
trabaja en PCB pobladas o bajo una
lupa. Incluye herramienta de precision

T210.

CDB

Estacion de soldadura apta tanto
para componentes SMD como
THT. Incluye herramienta de uso
general T245.
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CDA

Estacion de soldadura de alimentacidn
manual. Es la estacion perfecta para
aplicaciones que requieren manos libres
para  soldar cables, conectores,
transformadores o componentes THT.
Incluye el soldador AP250.

Rework

CDP

Estacion de soldadura de
micropinzas. La mejor solucién
para soldar y desoldar SMD.
Incluye micro pinzas ajustables
AM120.

CDD

Estacion de desoldar. Es la
estacion perfecta para trabajos de
desoldado de precision de
componentes THT y limpieza de
pads  SMD. Incluye  micro
desoldador DS360.

Asistente de soldadura

CDES / CDEB

Estaciones auxiliares de soldadura. Aumente
su calidad de soldadura mientras mejore sus
habilidades. Para mas infromacién consulte
el folleto de CDE o www.jbctools.com




Cartuchos

Mas de 500 cartuchos y modelos personalizados

Puede ver toda nuestra linea
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204 004 003 005 208 201 201 203 205 02x0.1 04x02 06x0.3 1x02 1x0.3 1.8%05 Chips Components 06x03 002 Dual in Line C120
C 1 1 5 (@ 0.004) (@ 0.004) (©0.012) (@ 0.020) (@0.031) (@ 0.004) (@ 0.004) ©0.012) (@ 0.020) (0.008 x 0.004) (0.016 x 0.008) (0.024 x 0.012) (0.039 x 0.008) 0.039x0.012)  (0.071 x 0.020) © 024 x0.012) (@ 0.008) ©120007 C120008  C120009 120010
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C115126 C115101 C115103 C115106 C115107 C115124 C115118 C115105 C115110 C115116 C115117 C115108 C115125 C115113 C115114 120002 120902 120006 C120004 C120012 0120011 C120001 120003 C120005
Stainless steel tip Spoon High Thermal Performance @01 002 [9] 0.3 @ 0.5 0 0.6 21 002 203 905 ©0.7 1 015 02 21 215 02 0.2x0.1 0.4x0.2 0.6x0.3
1 07 03 | 006 01 | 07 03 ©0004) (©0008) (20.012) (20.012) 024)  (©0039) | @0008 (@0012 (@0020) (@0.028) (00039 (00059 (©0079) | 00038 (0059 (©0079 | (0.006x0.004 0.016x0008 0o24x0012 G210
(0.039) ©0.028) g5 0012 o5 (0.039) ©0024)  (©0.039) (©0.039) A (0.028) o5 (0.012) 0 + + T 1T - -+ -+ T
(0.138 (0.098) C115213 A=1x0.3 (0.039 x 0.012) o5 - 0.0%) +
™ &> T T r T T C115214 A=1.8x0.5(0.071x 0.020) T e f
% é ﬁ 925 C115221 A=1.3x0.3(0.051x0.012) % 225 025 I
(©0.098) C115222 A=1.6x0.3 (0.063 x 0.012) (©0.098) (©0.098) ]
C115115 C115111 C115112 C115120 C115109  C115127 C115128 C115223 A =2.4x0.6(0.094 x 0.024) C115211 C115212 C210020 C210009 C210016 0210001 C210013  C210003  C210005 C210002 C210010  C210014  C210004 C210006 210027 C210031 | C210028 (C210029 C210030 €210019 €210023 C210021
0.8x0.3 1.3x0.4 1.3x0.6 2.3x0.7 Through hole and cable soldering A B
C245 06x0.3 0.8x0. 80, 1.2x03 1.2x07 1.2x0.7 4x 2406 2.7x1 3x1 32x1.2 (0.082x0.012)  (0.051x0.016)  (0.051x0.024)  (0.091 x 0.028) A B 4 A c B
(0.024x0.011) (0.031x0.011) (0.082x0.024) (0.047 x0.012) (0.047 x0.028) (0.047 x 0.028) (0. o xo 2 © droxel 031) © oo 039) (0. o7 eo 039) (0. &ixol 019 (0.094x0.012) (0.095x0.024) (0.106x0.039) (0.118x0.039) (0.126 X 0.047) T A NS /\/ <%|:D @ g
o~ I TT é B é % 4
T T T T T 1T e 7 c
VIEW A 2:1
€210012
€210018 A=3.4(0.134) A=0.7 (0.028) 210025 €210017
B=0.3(0.012) B = 2.4 (0.094) A=02.1(0.083) C210015 A=02(0.079)
€210033 A=2.5(0.098) | C210038 A=20.8(©0.031) =01(00.039) B=01.1(0.043) B=45(0177) B=00.7 (0.028)
6210024 6210022 6210008 210007 B=03(0012) B=023(00091) 0.4 (0.016) C=5(0.197) C=23(0.091) C=045(0177)
C245731 C245773 C245742 (245774 (245906 245406 (245768 (245944 245907 C245407 C245759 C245770 C245741 C245729 C245061 C245911
" , " . . .\ 004 006 208 o1 017 022 1.2x0.7 18x0.8 22x1 48x15 32x15 12x0.7 22x1 48x15 2.2x1 022 038
245673 (245806 (245844 (245807 (245261 (245811 ©0016) (©0024) (©0031) (20039 (B0067) (@0.087) (0.047x0028) (0.071x0.032) (0.087x0.089) (0.189x0.059) (0.126x0.059) | (0.047x0.028) (0.087x 0.039) (0.189x0.059) (0.087 x 0.039) ©0.087) ©0.149) C250
32x12 4x058 4.8 48x15 48x15 5x1 5x17 66x18 | 003 004 005 005 006 006 008 01 o1 017 @22 03 X i iy T
(0.126 X 0.047) (0.157 x0.031) (0.189x 0.039) (0.189 x 0.059) (0.189x 0.059) (0.197 x 0.039) (0.197 x 0.067) (0.259x0.071) | (@0.012) (@0.016) (@0.020) (©0.020) (@0.024) (@0.024) (@0.031) (@0.039) (20.089) (©0.070) (@0.090) (@0.118)
T
—
= — T T
C250420 C250401 (250402 (250403 (250409  C250410 (250404 C250405 (250406 C250412 C250418 250407 (250408 C250411 C250413 C250414 (250415
J J s Chips Components Blade type QFP & PLCC Dual in Line C420
C245775 (245755 C245756 245908 C245708 245967 €245069 0245966 | 245030 (245032 (245036 C245930 (245001 C245937 (245957 (245903 C245403 (245943 (245933 (245107
(€245808* 0245866 | C245230* (245201* (245803*
420273 A=4(0.157)
206 012 215 15 22 025 028 028 23 35 038 088 Hoof tip with reduced tinned 006 006 12x07 1.8%0.8 22x1 420274 A=6(0.236)
(©0024) (00047) (©0.059 (90059 (00087 (@0.0%) (00.110) (00I10) (@0.118) (©0.138 (0149 (00197 (@034 | gutace ideal for touchup ©0024) (©0.024) (0.047x0.027) (0.071x0.031) (0.087 x 0.089) A €420275 A=28(0.315)
’ €420276 A=10(0.394) —
T" A Tinned =) Al 420288 A=14.5(0.571) A 420277 A=15(0.591) ‘ B C420286
- < P C420271 A=1.5(0.059) {b__. £420280 A=11(0.433) C420278 A=20(0.787) S - lg-(%g-g)“) 2(0.079)
e T - T ‘ﬂ' T" o Tr T‘ X X 420272 A=26(0.102) 0420283 A=50(1.968) e 420279 A=8(0.315) = 420285 A =22 (0.866) A C =143 (0563 420287
2x09 2x1 4x13 4x13 4x25 5x1.2 55x15 6x15 6x1.7 75x15 75x1.7 8x25 85x25 10x25 15525 035 075 210 G470
(0.079 x 0.085) (0.079 x 0.039) (0.157 x 0.051) (0.157 x 0.051) (0.157 x 0.098) (0.197 x 0.047) (0.216 x 0.059) (0.236 x 0.059) (0.236 x 0.067) (0.295 x 0.059) (0.295 x 0.067) (0.315 x 0.098) (0.335 x 0.098) (0.394 x 0.098) (0.610x0.098) | (@0.138) (©0.295) (@ 0.394)
245064 -
cams 2-0 12800 e - < T — |
C245747 C245710 C245905 (245405 (245945 (245795 (245784 (245793 (245912 (C245056 (245951 (245766 (C245301* a : (245748 C245749 245962 245963 (245946
C245845* C245812" C245256* C245797 A=038(00.149) Co4s862°  C245863°  C245846° u . ]
3.2x1.5 3x1 Q0.4 Q04 Q0.4 204 206 @08 o1 215 Q2 (%) Q4 Spoon Chip Components
(0126 x 0.059) (0.118x 0.039) ©0016) (©0016) (©0.016) (@0016) (©0024) (©0.031) (©0039) (@0059 (@0.079) (@0.118  (©0.157) 025
8 oA
(@0.091) -
P e €245016 A=2(0.079) ] J J
P e X ~ ~ X X XS e @ B=16(0063 C470013 ~ C470036  C470014  C470040  C470035  C470017 ~ C470009  C470002  C470015  C470004  C470016  C470058  C470039 (470006  C470007 | C470019 C470003 C470056
X X I 245017 A=22(0.088)
H B=3(0.118) 24 215
I 245150 A=2.3(0.091) (0.094) A A (. 160 157) (©0591)
B=3(0.118) 177
A
A=35(0.139
- 0245965 A =1.9(0075) @ p G018 B=22 20.087; |
€245931 A=2.7(0.106) L 245019 A= 4.6(0.181) jS 0190
245732 C245761 (245034 C245029 (245126 C245786 (C245929 (245935 (245904 (245259 (245260 C245627 C245628 (245067 (245938 A=3.8(0.149) A B =2.5(0.098)
(245234* (C245804*
. o ) ) - ) ) ) 470051
Knife Dual in Line QFP & PLCC Blade Cartridges with chrome finish, designed for use in plastics £470064 A=10(0.394) A=21(0.827)
€245303* A=6.5(0.256) C470059 A =20 (0.787) B =6(0.236)
A 8=60250 9.9 4 13 43x0.1 C470023 A =32 (1.260) c-o0s C470044 A =15x 10 (0.591 x 0.394)
* A =7.1(0.279) C245351* A=12.3(0.484) 3 x9. - : D =6(0.236) A=43(1.693) C470021 A=12(0.472) -
)XB Ca45222 B=13 ((0,51 2)) B=12.3(0.484) (0.389) (110.157) (oy\ (0.169 x 0.004) C470063 A =37 (1.457) C470061 E=4(0.157) B =20(0.787) B=4(0.157) C470022 C470057 A =30x20(1.181x0.787) 470005
* A=9.6(0. * A= 12.4(0.488)
(245306 g _ ?&g;;g) (245228 B=15 (0(591) ) 12 H -+ Through hole and cable soldering 6x1.8 A s A Solder Pot
0.472 A (0.236 x 0.071) = = A
245789 A=0.3(0.012) ‘@75 £245305* A=9.6(0.378) C245315* A= 15 (0.591) (0.472) fak 200
B=38(0.150) A B=12(0.472) B=15(0.591) 245914 A=10(0.394) cAT0048 A=550216) 470030 A=790311) g
(€245939 A=0.4(0.016) C245220* A=5.4(0.213) (245304* A=9.6(0.378) (245352* A =15.4(0.606) 0245752 A=15(0.591) B=023.4(@0.134) B=05(00.197) s B
— B =6(0.236) B=6(0.236) B =15 (0.591) B=154(0606) | (osea13 A 21(0827) C=1.6(0.069) C-55(0.217) £
245765 A=0.4(0.016) C245250* A=5.4(0.213) (245215* A=19.6(0.378) C245223* A 8.5(0.335) C245227* A=17.5(0.689) - A=6.9(0.272) A =12.7 (0.500) 470042
B=6(0.236) B-8(0315) B-18(0.709) -85(0.335) B-17.5(0.689 | C245949 2:33 (1 iis) Ca70049)] A-290 © 0'_205, 700374 =12 (((3 0_31)5) 2: 305 0295 470046 ] [
245055 A=05(0020) | (245221% A-54(0213) C(245226* A-152(0598) | C245224* A=12(0.472)  C245344* A=26(1024) | C245776 A=37(1.457) - €=19(0075) C=5(0.196) B-458(0189) A-75(0205  CA70050 C470SP01 A= 18(0.709)
B=13(0.512) B =10 (0.394) B =29 (1.142) B=12(0.472) B =26 (1.024) 245792 A =40 (1.575) (245138 C245123 C245121 245109 0470033 A=7 (0275 470041 A=0 15 (@ 0.591) £470047 C=1.5(0.059) B=45(0.177) A=46(0.181) B=15(0.591)
B=0365(00.144) B=012.5(00.492) 70031 A=75(0295 A= (z; 12 2 (12) 0.480) D =2.4 (0.094) C=15(0059 B=8(0315) C470SP42 A =40 (1.575)
Cartridge with chrome finish, designed for PTFE coated tip Nickel tip for (High Through hole and cable soldering Through hole drag soldering Ideal to reach joints Solder Pot C=5(0197) C=3018 B=033(00126) B=11(0.043 R=08@0315 E=105(0413 D=70276) R=038(00.150) B=40(1.575)
use in plastics Melting Point) soldering
245790 A ©1.8(@0071) T 1x0.1(0.039 x0.004) A Pad Cleaners Tips C360
A=85(0.138
A o ° 339) © OlLax g-gzﬁ) A ~008(@0.031) N 5532;23, - 7§ (0_02)9) IC }g 18(0512) Ao 0350001 360002 £360003 360004 £360007 360006 360011 360012 360013 360014
’ ’ ’ c 0.4(0.016) s C= R 0A-1(0039) O A=1.2(0.047) O A=1.4(0.055) O A=1.6(0.063) O A=19(0.075) OA=3(0.118) O A=1(0.039) OA=1.3(0.051) O A=1.4(0.055) O A=16(0.063)
8 0245785 A=03(@0.118) B D= 0B =06(0.024) 0B=08(0032) D B=1(0.039) 0B=12(0047) 0B =14 (0055 @B =15(0.059 0B =06(0024) 0B =08(0032) 0B=1(0.039 0B =12(0047)
B=01.5(@0.059) C @ max. pin = @ max. pin = @ max. pin = @ max. pin = @ max. pin = @ max. pin = N N h
T s ‘ ‘ 8{ C=0.6(0.024) b C245751 A Bo  04(0016) 0.6 (0.024) 0.8(0.032) 1(0.039) 1.2 (0.047) 1.3 (0.061)
_ 0 0245651* B [
(245053 A=05(©@0.197) (245763 A=04(©0.157) C
B=038(00.149) B=025 (00098 D=6 Pr—
C2A5052 A= 0600236 C=1(0039) 245667 A=40157 C245764 C2455P01 o ad Cleaners Tips C560
=049(©0.199) 0245760 A= 05 (00.197) B = 1.25 (0.049) A=005(00019) A= 18(0.709)
0245054 A=07 (©0.276) B=035(00.138) c=38(0.118) B=1(0.039) B =15(0.591)
B=06.5(@0.256) C245119 C245772 C=1(0.039) D=12(0.472) C=12(0.472) 245771 560001 @ A = 1 4(0.055) 560002 ©@A=1.8(0.071) C560014 OA=2.5(0.098) 560003 @ A=27(0.106) 560011
6(0.024) 0B=08(0032) 0B=08(0032) B=1(0.039 O A= 14(0055)
B max. p\n 0.4 (0.016) @ max. pin= 0.6 (0.024) @ max. pin= 0.6 (0.024) @ max. pin= 0.8 (0.032) @B =0.6(0.024)
Bo
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€000000 High Thermal Efficiency Cartridges: These are characterised by their optimised tip geometries which achieve improved thermal efficiencies of up to 40%.
€000000* These cartridges are 20mm longer than normal cartridges for easier access to difficult-to-reach joints.



Sistema modular

Configure su estacion personalizada de acuerdo con sus necesidades de

soldadura o rework.
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o Herramientas |
C compatibles conlas |

unidades de control

Los modulos apilables
- ahorran espacio de trabajo
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 Elmenu facil de usar |
' ayuda a trabajar deuna
- forma mas eficiente ;
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Sistema modular

DIU
1-Tool Control Unit
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DDU DMU
4-Tool Control Unit

2-Tool Control Unit

Estacion personalizable
Configure los parametros
segun la aplicacion.

M

Graficos

Visualizacion en tiempo
real de la temperatura de
la punta y la potencia

0o

Contadores parciales
Registro de tiempo total
y parcial para cada
puerto.

-

Estacion de comunicacion-
PC

El software de la estacion de
actualizacién administra sus
estaciones a través de PC.

Periféricos

Conecte los puertos de la
estacién a pedales 'y
modulos bomba
desoldadora, regulador de
caudal de nitrégeno...etc.

't

Robot

Ajustes preestablecidos
La estacion detecta la
herramienta y aplica los
parametros elegidos por
el operador.

Automatice el proceso de

soldadura y gestione la

estacidn a través de un
robot.

UNIDADES ﬂ
DE CONTROL
| J
MN MS MNE MSE
Nitrogen Flow Electric Desoldering Nitrogen Flow Electric Desoldering
Regulator Module Regulator Module

ADS | aps | ams | ATS
SOPORTES v
f“!-e'
T210 T245 T210N T245N AP250 AM120 PA120 AT420 HT420 DS360 DR560
Precision General Nitrogen Nitrogen Manual-Feed Adjustable Micro Adjustable Thermal Micro Desoldering
Handle Purpose Precision General Purpose Soldering Iron Micro Tweezers Thermal Tweezers Desoldering Iron
Handle Handle Handle Tweezers Tweezers Iron

entregada a la junta de
soldadura.

Pantalla TFT

Mire el %
de cada puerto

Display different ports in use

USB-A
Software de descarga y
exporte graficos

Herramienta utilizada

Consulte la ayuda
para ver todas las
opciones

HERRAMIENTAS/ / /
# v 14 "

CARTUCHOS ‘ ‘ ‘

C210 C245 C210 C245 C250
Cartridges Cartridges Cartridges Cartridges Cartridges

Sistema de limpieza de puntas

CLU

Limpiador de puntas senior

Limpia la punta en menos de un segundo y brinda una
limpieza profunda y suave. Cuenta con dos modos de
trabajo: sensor y continuo. Esta disefiado para mantener
el area de trabajo libre de desechos de objetos extrafos
(FOD).

T

C120 C420 C360 C560
Cartridges Cartridges Tips Tips

CLM

Limpiador manual de puntas

Un completo sistema de limpieza con proteccion contra
salpicaduras y membrana antisalpicaduras para
mantener el area de trabajo limpia y libre de particulas.



Estaciones premium

Diferentes soluciones basadas en el sistema modular JBC especialmente
disenadas para los diferentes procesos de soldadura y rework.

Nano Stations

NAN
Estacion de soldadura Nano de
2 herramientas. La mejor

solucion para soldar SMD que /44
requieren la maxima precision.
Incluye dos NT115.

Heavy Duty Stations

HD

Heavy Duty Station

La unidad de soldadura mas
potente de la gama JBC.

Incluye herramienta HD
con aislamiento térmico
TA70F.

Auto Feeder Stations

ALE
Auto-Feed Soldering Station
La solucién ideal para el proceso

de soldadura que requiere una o
mano libre. -

Incluye soldador de
alimentacion
ALE250 y kit de guia

GALETOV

i

NAS
Estacion de rework Nano de
2 herramientas. La mejor
solucion para el rework SMD
que requiere la mas alta
precision. Incluye Nano
NT115y Nano Pinzas
Ajustables AN115.

HDP
Heavy Duty Tweezer Station

Disenado para reducir el tiempo de
soldadura en aplicaciones que
requieren una gran cantidad de
transferencia de calor.

lIncluye dos
unidades de
control HDU y de
heavy dutty
HT470.

SF

Auto Solder-Wire Feeder

Permite alimentar alambre de
soldadura automaticamente desde
cualquier posicion

Incluye la herramienta
de alambre de SF280.

Rework Stations

DDP

Estacién de rework de precisién DDU con 2
herramientas, la estacion DDP es una
solucion perfecta para el retrabajo SMD
rapido y preciso de componentes de chips
y circuitos integrados.

Viene con herramienta de precisién T210y
micropinzas ajustables AM120. La unidad
de control DDU gestiona hasta dos
herramientas simultdneamente y es
totalmente compatible con 10 herramientas
JBC.

DDS

Estacion de desoldar DDU de 2
herramientas. La estacion DDS es una
solucion completa para rehacer circuitos
con herramienta de uso general T245y
desoldador DR560. La unidad de control
DDU gestiona hasta dos herramientas
simultaneamente y es totalmente
compatible con 10 herramientas de JBC.

DMS

Estacion de desoldar DMU de 4
herramientas DMS station es una solucion
completa para rehacer circuitos con
herramientas de uso general T245 y
desoldador DR560. La unidad de control
DDU gestiona hasta dos herramientas
simultdneamente y es totalmente
compatible con 10 herramientas de JBC.
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Rework Stations

DMP

4-Tool DMU Precision Rework & Desoldering Station

Solucion completa para rehacer circuitos con herramientas de uso general T245 y desoldador DR560. La unidad
de control DDU gestiona hasta dos herramientas simultaneamente y es totalmente compatible con 10
herramientas de JBC.

Complete Rework Station

RMS

Complete Rework Station

La solucion mas rapida y segura para soldar y repasar todo tipo de SMD. La unidad de control DDU
gestiona hasta dos herramientas simultdneamente y es totalmente compatible con 10 herramientas de
JBC. Incluye herramientas de uso general T245 y desoldador DR560. La estacion de aire caliente JT
controla la tarea de rework utilizando perfiles de temperatura y flujo de aire.
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Preheaters

El sistema completo para el precalentamiento de PCB multicapa e ideal para trabajos de soldadura repetitivos. El
precalentador se utiliza como fuente de calor secundaria para reducir el espacio térmico entre la herramienta de
soldadura y la placa de circuito impreso.

PHXK

XL Preheater Set

Se trata de un completo sistema para el
precalentamiento de PCBAs de gran tamaio
como placas de comunicaciones,
aviones...etc.

Cuenta con un area de
calentamiento de 510 x 610
mm /20,07 x24iny
funciona con ocho
termopares.

PHBK

Large Preheater Set
Es la mejor solucion para el rework en PCBA
medianas / grandes como los que se usan
comunmente en la placa de circuito y/o portatiles.
Cuenta con un area de calentamiento de 360 x 277
mm / 14.2 x 10.9 in y cuatro conexiones TC.

PHSK

Small Preheater Set
Es la mejor solucién para el rework en PCBA pequenas y
medianas como las que se usan comunmente en la
industria electronica. Cuenta con un area de
calentamiento de 130 x 135 mm / 5,12x 5,31in y cuatro
conexiones TC.

PHNK

Es la mejor solucién para el rework en PCBA pequefas
y medianas como las que se usan comuinmente en los
teléfonos inteligentes Cuenta con un area de
calentamiento de 108 x 70 mm / 4,25 x 2,75 in y dos
conexiones TC.




Hot Air Stations

JNA

High-Precision Hot Air Station

La Unica estacion de aire caliente que
permite rehacer, posicionar y remover SMD
sin afectar a los componentes cercanos.
Incluye juego de mangueras de calefaccién
de alta precision NH y la herramienta Pick &
Place T260.

TE

Precision Hot Air Station

Estacion de aire caliente de precisién capaz
de repasar pequefnios y mediamos SMD.
Incluye juego de mangueras de precision
TET.

JT

Hot Air Station

Una estacidn de aire caliente de alta
potencia capaz de reelaborar todo tipo de
SMD. Incluye juego de mangueras de
calefaccion JTT.

Sistema rework SMD

SRS
SMD Rework System
Le proporciona un control total de rework de SMD.

La estacidn de aire caliente JT controla la
tarea de rework utilizando perfiles de
temperatura y flujo de aire.

RWS Es compatible con el juego de
mangueras de calefaccion JTT.

PHSK Viene con precalentador pequeio
PHS y soporte de PCB.

Estan incluidos una variedad de
protectores, extractores y tripodes.
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Wire Stripper Stations

Especialmente disefiado para pelar aislamientos de cables de alta temperatura hechos de materiales
termoestables.

WSS WSB
High-Temperature Precision Wire Stripper Station High-Temperature Wire Stripper Station
Esta estacion incluye pinzas pelacables.WS140. Esta estacion incluye pinzas pelacables. WS140.

M M

Una gama completa de herramientas de alta precision

Nano Rework Shop for reworking small SMD. Su completa gama de herramientas ofrece alta precision y maximo
control incluso bajo una lupa, permitiendo un proceso de trabajo rapido y eficiente.




ESD safe

¥* | ch

Technology Chemical, S.L.

Recinto int. Zona Franca - Edif. Atlas Mods. B-01, B-08, B-09 - 11011 CADIZ
+Tel. 902 11 44 95 « Fax 956 20 06 62 * www.tch.es « E-mail: sac@tch.es

00000

www.jbctools.com

0028232/0622





