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Copyright

Este manual de operacion esta dirigido Unicamente al personal de servicio, de montaje y operativo.
Manual de operacién, ERSA GmbH. Todos los derechos reservados.

Se prohibe la reproduccion completa o parcial de esta documentacion con fines de competencia sin
la autorizacién previa de ERSA GmbH.

La lesion de tal prohibicién acarreara la obligacion del pago de indemnizaciones.
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ERSA IR/ PL 650 A

1. Introduccion

1.1 Informaciones generales acerca del producto

El sistema de reelaboracién ERSA IR / PL 650 A ha sido disefiado especialmente para circuitos impresos de
gran tamano y de alta masa.

La tecnologia dinamica de calentamiento del IR 650 A, basada en la tecnologia IR de ERSA, ofrece amplias
posibilidades incluso para la reparacién de circuitos impresos y componentes complejos. El disefio de perfil
individual, asi como la alta precisién repetitiva a través de control automatico de procesos que se extiende
también a la refrigeracién del componente, la inteligente tecnologia de medicion y la tecnologia de bucle
cerrado multiple hacen posible alcanzar resultados 6ptimos incluso en aplicaciones libres de plomo. La con-
fiabilidad del IR 650 A queda complementada por la camara de proceso de reflujo integrada. El sistema de
fijacion PL 650 A en un accesorio ideal para el IR 650 A. El PL 650 A hace posible la fijacién segura e inme-
diata incluso de componentes diminutos y de dificil acceso. El usuario cuenta con camaras y tecnologia de
desplazamiento modernisimas, lo que garantiza una fijacion ideal del componente.

Gracias a la operacion flexible, y en gran parte automatica, del IR / PL 650 A, se puede reducir considera-
blemente la duracion de los ciclos en comparacion con los ciclos logrados con sistemas convencionales de
reelaboracion.

1.2 Informacién general acerca de las instrucciones de operacion

Las instrucciones de operacion han sido elaboradas para proporcionar al propietario del sistema de reelabo-
racion informacion completa acerca del producto, su instalaciéon y puesta en servicio, las funciones basicas
del aparato, problemas y su solucién, mantenimiento, asi como piezas de recambio y piezas de desgaste.

Antes de poner en servicio el aparato, debera usted leer cuidadosamente y haber entendido el apar-
tado concerniente a la seguridad. Nuestro departamento de servicio se encuentra a su disposicion
para responder a cualquier consulta y solucionar problemas que puedan suscitarse durante el uso
del producto.

Explicacién de los simbolos

Este simbolo advierte del riesgo de choque eléctrico. El tocar piezas que conduzcan
voltaje podria traer consigo lesiones corporales que pueden conducir a la muerte.

Este simbolo advierte de riesgos de cualquier tipo que pueden traer consigo lesiones
corporales que pueden conducir a la muerte.

Este simbolo indica el riesgo de lesiones por quemaduras al tocas objetos calientes o
partes de la maquina.

ATENCION Atencidn indica instrucciones que de no cumplirse traeran consigo dafos a la soldado-
ra u otros dafios materiales.
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1.3 Uso adecuado

ERSA IR / PL 650 se han fabricado observando las mas modernas normas en materia de seguridad y
salubridad industrial. El sistema puede presentar riesgos residuales, en particular si se opera inadecua-
damente por personal no entrenado o si se usa para propositos no previstos.

El sistema de reelaboracion de ERSA ha sido disefiado para la fijacién de componentes electrénicos

y la subsiguiente soldadura blanda (soldadura de reflujo selectiva) de aparatos electrénicos que sean
adecuados para este proceso. Cualquier otro uso, 0 uso que vaya mas alla de estas especificaciones,
sera considerado impropio. El fabricante/proveedor no asume responsabilidad por los danos resultan-
tes del uso impropio.

El uso adecuado incluye asimismo el cumplimiento de las instrucciones de operacion, incluyendo todas
las instrucciones de seguridad.

Se prohibe reconstrucciones y/o modificaciones que influencien la seguridad del sistema de reelabora-
cion ERSA. El fabricante/proveedor no se hace responsable por los dafios que se desprendan de tales
adiciones o modificaciones.

El sistema ha sido disefiado para uso comercial, no habiéndose previsto el uso privado.
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2. Datos técnicos
2.1 Unidad basica IR 650 A
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Dimensiones del aparato
Largo: 794 mm

Ancho: 602 mm

Alto: 462 mm

Peso: aproximadamente 75 Kg.

Datos eléctricos

Voltaje: 1 x230V/N/PE

Tolerancia de voltaje +6 % /-10 %
Frecuencia: 50 / 60 Hz

Potencia nominal: 3600 W sin el ordenador
Clase de proteccion |

Elemento de calentamiento superior

Entrega del elemento IR de calentamiento superior 4 x 300 W
4 zonas de calentamiento conmutadas por separado
Superficie max. del elemento de calentamiento 120 x 60 mm
Elemento de calentamiento superior con posicionamiento
motorizado

Elemento de calentamiento inferior

Entrega del elemento de calentamiento inferior 2 x 800 W
+4x400 W

5 zonas de calentamiento conmutadas por separado
Superficie max. del elemento de calentamiento 350 x 470 mm
Longitud de onda IR del elemento de calentamiento 2 - 5 um

(se requiere Windows 2000 o XP)
Interfaz USB

Pantalla LED de 4 caracteres integrada
Medicién de la temperatura

1 x sensor IR
4 canales de termopar (de tipo K, libre de potencial)

Datos adicionales

Tamarfio del componente 1 x 1 mm a 60 x 60 mm
Tamafio maximo del circuito impreso 460 x 560
Especificaciones ambientales

Temperatura de operacion: 20 — 40 °C

Humedad relativa: 0 — 80 %

Incremento de temperatura en el proceso en 2.5 K/seg.
Carrera maxima 70 mm

Distancia de trabajo

Desde el circuito impreso al elemento de calentamiento
superior 60 mm

Desde el circuito impreso a la mesa de trabajo 140 mm
Flujo de los ventiladores de refrigeracion

Superior 182 m3/h Inferior 120 m3h

Punto de conmutacion de la valvula de vacio

Hasta 15 mm por encima del borde superior del circuito
impreso.
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2.2 ERSA PL 650 A
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Dimensiones del aparato Camara RPC
Largo: 600/ 700 mm lluminacién: Luz de aro LED, blanca (ajustable)
Ancho: 200 mm Camara: camara CCD en colores
Alto: 520 / 690 mm Foco: 25x 6ptico 12x digital
Peso: aproximadamente 21,5 Kg Sector de orientacién: 180°
Datos eléctricos Interfaz: Bus del sistema

Con alimentacioén externa 1 x 100-230 VAC
Voltaje de alimentacion: 24VDC / 50 W
Frecuencia: 50 / 60 Hz

VisionBox
Tamaro del componente 1 x 1 mm a 60 x 60 mm
Optica divisora opcional para procesar QFP

Fuerza de fijacion aprox. 2 N para Auto
Pick&Place o controlada segun la posicion

Linea de luces LED (ajustables individualmente
por componente y circuito impreso)

Luz de aro LED para camara RPC (ajustable)
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3. Instrucciones de seguridad

3.1 Agregados e interfaces
Las interfaces y agregados del IR 650 A = PL 650 A se muestran en la foto siguiente.

Interfaz USB Salida de video

-~ Pantalla DIGITAL

: -'\2000 A

Pantallas |

Conmutador Cabezal de colo-

cacion

L

iluminacion

Conmutador
para el IR 650 A \
i
1

lluminacion

5.
Médulo RPEC 1.,

Sensor IR

tempg'r'a z } inladnld 10
[ 58, Elemento de

il ' calentamiento ]
o inferio
lamesa de

i A * Ordenador, monitor, ratén y teclado no son parte del suministro
colocacion » monitor, y p umini

Pantalla de la estacién de soldadura integrada DIGITAL 2000 A

La pantalla con las tres teclas representa una estacion de soldadura completa DIGITAL
2000 A. El cautil respectivo esta conectado al conector lateral. Las instrucciones de opera-
cion y de seguridad de esta unidad se encuentran incluidas en las instrucciones de opera-
cion de ERSA DIGITAL 2000 A.

Cabezal de colocacion

El cabezal de colocacién posiciona el componente respectivo en el circuito impreso conjun-
tamente con IRSoft

Atencion: jPeligro de trituracion!

No tocar el cabezal ni el circuito integrado al colocar componentes.

>
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Elemento de calentamiento superior

El calor requerido por los componentes electronicos superiores a soldar/desoldar se genera
mediante este agregado. La seleccion de temperatura se especifica mediante el software
de control IRSoft.

Atencion: jPeligro de quemaduras!

El elemento de calentamiento superior y las piezas que se encuentran a su alrededor
alcanzan temperaturas altas durante el proceso de soldadura.

Mesa de colocacion
Mediante la mesa de colocacion se alinea el circuito impreso de tal manera que el cabezal
de colocacion posicione el componente con precision en el circuito impreso.

Elemento de calentamiento inferior

El calor requerido por los componentes electrénicos inferiores a soldar/desoldar se genera
mediante este agregado. La seleccion de temperatura se especifica mediante el software
de control IRSoft.

Atencion: jPeligro de quemaduras!
El elemento de calentamiento inferior y las piezas que se encuentran a su alrededor
alcanzan temperaturas altas durante el proceso de soldadura.

Ajuste fino
Use el ajuste fino para posicionar con precision la mesa de colocacion.

Sensor IR de temperatura
Este sensor detecta la temperatura superficial del componente a soldar/desoldar sin entrar
el contacto con él.

Camara de proceso de reflujo
La camara de proceso de reflujo entrega al monitor una imagen directa del proceso de sol-
dadura. El software opcional IDView o Imagedoc sera necesario para esta aplicacion.

lluminacion
Proporciona iluminacion optima y libre de deslumbramiento a la estacién de trabajo. Se
puede encender o apagar mediante el interruptor montado lateralmente.

Interruptor de iluminacion
Este interruptor activa o desactiva la iluminacion del sistema.

Pantalla IR 650 A
La pantalla muestra la temperatura real actual del sensor de temperatura seleccionado.
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Salida de video:

En la parte posterior del IR 650 A se dispone de dos tomas RCA que ponen a disposicion la
sefal de video de la camara RPC y de la camara PL.

Esta senal se transmite a las entradas de video de la tarjeta FALCON Frame Grabber del
ordenador mediante dos cables de video.

Interfaz USB, bus del sistema:

El IR /PL 650 A se conecta al ordenador mediante un cable USB (tipo A-B). Todas las fun-
ciones de control y la documentacion de los parametros de proceso se encuentran disponi-
bles en el software IRSoft.

Las sefiales de control a los médulos individuales del sistema se distribuyen mediante el
bus del sistema. para ello, el PL 650 Ay el médulo RPC se conectan a la parte posterior del
IR 650 A.

Las sefales de video de las dos camaras de zoom motorizadas se transmiten asimismo a
través de estos cables.

Interruptor general / Pulsador de PARADA DE EMERGENCIA:
El sistema IR / PL 650 A entero se enciende y apaga mediante este interruptor, quedando
desconectadas todas las fases de la alimentacién eléctrica en caso de peligro.

Control de la temperatura de seguridad:

El elemento de calentamiento superior y el elemento de calentamiento inferior del IR 650 A
estan equipados con conmutadores térmicos de seguridad.

En el caso de un calentamiento incontrolado, estos conmutadores interrumpen automatica-
mente la alimentacién de energia a los elementos de calentamiento a fin de evitar dafos al
dispositivo o0 a los objetos circundantes.

El transformador toroidal del elemento de calentamiento superior se encuentra asimismo
equipado con un conmutador de seguridad.

Alimentacién de vacio:
El IR /PL 650 A no precisa de una alimentacién de vacio o sistema de aire comprimido
externos.

El IR 650 A dispone de dos bombas de vacio integradas.
Una suministra el mango manual de vacio VacPen y la otra la pipeta de vacio del IR 650 A
y del PL 650 A.

ERSAIR/PL650A/Page 10 Document 3BA00143 Rev.2
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3.2 Instrucciones de seguridad para el manejo del sistema

> B> B PP

Peligro de incendio y de explosion

El elemento de calentamiento superior y el elemento de calentamiento inferior alcan-
zan temperaturas muy elevadas durante su funcionamiento. Mantenga alejado del
area de trabajo cualquier objeto, liquido o gas inflamable.

No use el sistema para calentar liquidos o contenedores bajo presion. Las baterias y
los capacitores electroliticos pueden explotar si se calientan excesivamente.

Atencién: jPeligro de quemaduras!
Las partes calientes del aparato no deberan entrar en contacto con la piel o materia-
les sensibles al calor.

El revestimiento del sistema IR permanecera caliente durante varios minutos despu-
és del proceso de reelaboracion.

Atencioén: jLaser!
Se usa un semiconductor laser de clase Il como ayuda de posicionamiento. Evitese
mirar directamente en el rayo laser.

Atencion: jAlto voltaje!

El dispositivo contiene partes que conducen voltaje. Existe el riesgo de muerte en
caso que personal no experimentado opere la unidad.

Los trabajos de reparacion deberan ser llevados a cabo unicamente por electricistas
experimentados y calificados.
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4. Transporte, almacenamiento y eliminacién de residuos

4.1 Alcance del suministro

Sirvase verificar que el contenido del paquete esté completo. El alcance del suministro es como sigue:

* Unidad basica IR 650 A con unidad de soldadura integrada DIGITAL 2000 A

* Marco para el circuito impreso con elementos de anclaje

* Médulo de camara RPC, brazo orientable de la camara pre-montado y cable del sistema
+ Extractor de silicona de recambio @ 5 mm, extractor de silicona de recambio @ 8 mm (2 x)
+ Cautil Tech tool con reposador, sujecion y resorte de cable

* Mango de vacio VacPen con manguera de conexidn y sujecion

* Bandeja de componentes

* Termopar externo ACCUTC tipo K (2 x)

» Cable USB para conexion al ordenador

* Tarjeta FALCON Frame Grabber para instalar en el ordenador

* Cable de video (RCA-RCA) (2x)

* Instrucciones de operacion IR / PL 650 A en un CD-ROM

* Instrucciones de operacion DIGITAL 2000 A (3BA00044)

* Instrucciones de seguridad

« Sistema de fijacién PL 650 A* con cable de sistema (empacado por separado)*
* Alimentacion eléctrica para el Placer*

» Cable de conexion para el Placer*

* Pipetas de vacio (2x)*

* Llave para tornillos de cabeza hueca hexagonal*

* Placa de calibracién y aguja*

* De haberse también pedido el sistema de sujecion.

Sirvase ponerse en contacto con su proveedor si los componentes mencionados estuviesen
dafnados o incompletos.

4.2 Transporte y almacenamiento

EI' IR 650 Ay el PL 650 A se entregan en sendas paletas dentro de una caja de cartén duro.

Usese Unicamente el embalaje original para el transporte y el almacenamiento provisional de los
sistemas.

Evite estrictamente movimientos bruscos, vibraciones o caidas de los sistemas.
Se debera proteger los sistemas de las influencias del tiempo como la lluvia, la niebla, el aire marino, etc.

Si se ha de almacenar las unidades por un tiempo bajo condiciones de humedad, se debera empacar
la unidad herméticamente incluyendo agentes secantes dentro del empaque.

La garantia no cubre los dafios ocasionados por el transporte y almacenamiento inadecuados.

ERSAIR/PL650A/Page 12 Document 3BA00143 Rev.2
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4.3 Montaje

4.3.1 Instalacion del sistema

Prepare el lugar donde se instalara el sistema:

Una mesa libre, estable y nivelada que pueda resistir al menos
100 Kg. de carga.

Dimensiones recomendadas: 2000 x 1000 mm (L x A)

Nota:

Deberan haber 500 mm de espacio libre a ambos lados del
sistema, debiendo éstos permanecer libres de objetos u
obstaculos a fin de aprovechar al maximo los limites de
movimiento de los ejes X e Y.

Extraiga el IR 650 A de su empaque. Retire la parte superior del
empaque mientras dos personas extraen el aparato de la base.

Coloque el IR 650 A sobre la plataforma de trabajo. Delante del
aparato debera permanecer 200 a 300 mm de plataforma de tra-
bajo libre.

A continuacién extraiga el médulo de camara RPC y montelo en el
brazo orientable del IR 650 A.
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Ancle el resorte del cable de alimentacion del cautil.

Conduzca el cable de alimentacion del cautil a través del resorte
del cable.

Coloque el reposador en el IR 650 A.

Extraiga el PL 650 A de su empaque:

Coloque el IR 650 A a la derecha del IR 650 A sobre la plataforma
de trabajo.

Fije el IR650 Ay el IR 650 A a la plataforma de trabajo usando los
tornillos (2X M6) suministrados.

ERSAIR/PL650A/Page 14 Document 3BA00143 Rev.2
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4.3.3 Conexiones eléctricas

Atencion:
Cerciorese que el interruptor principal del IR 650 A esté en posicion de apagado antes
de llevar a cabo las conexiones eléctricas del sistema.

Conecte la linea de alimentacion de vacio del PL 650 A al IR 650.

Conecte la VisionBox del PL 650 A a la unidad de control del apa-
rato (en la parte superior posterior del dispositivo).

A continuacion, conecte la unidad de control del PL 650 A a la par-
te posterior del IR 650 con el cable del sistema.

Conecte el modulo de la camara RPC al IR 650 A mediante el
cable de sistema adecuado.

A continuacion, conecte el cautil ERSA al conector de la estacion
de soldadura digital (parte superior derecha).
Coloque la herramienta de soldadura en el reposador.

Documento 3BA00143 Rev.2 ERSA IR /PL 650 A/ Pagina 15
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Conecte las dos tomas de video en la parte posterior del IR 650 A
a la tarjeta FALCON Frame Grabber que instalé previamente en
su ordenador.

Conecte el cable USB de tipo A-B a uno de los puertos USB de su
ordenador.

Enchufe el cable de alimentacion eléctrica del PL 650 A en la toma
de 230 V del IR 650 A (en la parte posterior del aparato).

Conecte el cable de alimentacion del IR 650 a la toma eléctrica. La
toma debera suministrar 230 V AC, 50/60 Hz, 16 A.

4.4 Eliminacion de desperdicios

Después de concluir su vida util, el IR 650 A debera desecharse observando la reglamentacién aplica-
ble en el pais donde se us6 el aparato.

Para ello, sirvase ponerse en contacto con su proveedor local.
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ERSA

GLOBAL CONNECTIONS

5. Puesta en servicio

5.1 El primer encendido

5.2 Instalacion de IRSoft

Su ordenador debera cumplir los siguientes requisitos minimos antes de instalar IRSoft.

Requisitos en cuanto al ordenador

Encienda el interruptor principal del IR 650 Ay a continuacion el
PL 650 A.

Después de haberse llevado a cabo una breve prueba automatica,
el aparato esta listo a funcionar.

Requisito minimo Recomendado
Sistema operativo Windows 2000 Windows XP Service Pack2
Procesador 1 GHz 2 GHz
RAM 256 MB 512 MB
Pantalla TFT de 17¢ TFT de 19¢
Instalacién:

- Primeramente cierre todos los programas.
- Inserte el CD-ROM en la unidad respectiva y ejecute “IRSoftSetup.exe.

- La instalacién se iniciara.

- Siga las instrucciones.
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6. Descripcién de las funciones
6.1 La interfaz de usuario de IRSoft

Nota importante:

Este capitulo es solamente un extracto de la ayuda en linea de IRSoft. Para mayores detalles
acerca de las funciones y configuracidon consulte la ayuda en linea de IRSoft. Pulsando la
tecla F1 se puede acceder a la ayuda en linea.

Una vez iniciado el IRSoft, se establecera automaticamente la
i e TR T ] conexion al dispositivo IR conectado. Para ello es indispensable
que se haya activado solamente una interfaz en la configuracion
de interfaces.

Si se hubiesen activado varias interfaces el usuario podra visu-
alizar una ventana de seleccion de las mismas en la cual podra
abrir la que desee.

¥ O X Coxa w0 e

Después de abrir la interfaz, todos los elementos de operacion e informacién a apareceran en la panta-
lla de IRSoft. La interfaz se encuentra dividida basicamente en tres partes. Los controles del operador
se encuentran en la parte izquierda, la vista de configuracion de perfil en la parte derecha y las venta-
nas de parametros debajo.
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6.2 Controles del aparato

Candrah, & W

Raeady lor oparation

" Eesan [ | Scwme |

¥ Auto Pick 2 Place

Positionentabelle
wermenden

Eeinabsetzung:

Ratation: J
LED {rakh: |
LED {weiss): J
R A A
Zoarm;: —
Fokus: J
Presetl I Preset2 | aF | WE |

6.2.1 IR650 A

En la parte superior se visualiza la temperatura medida actual-
mente. Debajo se dispone de un teclado para operar el IR650A.
Debajo del teclado se dispone de dos ventanas de estado. En la
ventana superior de estado se visualiza el estado actual del siste-
ma. El campo inferior se usa para mensajes mas extensos, tales
como los errores que pudiesen ocurrir.

La ventana emergente de este control se abre pulsando la tecla
derecha del raton.

6.2.2 PL 650 A

Use el control del operador del PL650A para tener el comando de
las funciones basicas del Placer PL650A (VisionBox, avanzar/re-
troceder, subir/bajar el cabezal, rotar, subir y bajar lentamente.
Adicionalmente, este control incluye los elementos de mando para
la cdmara integrada en el Placer (iluminacién roja clara/oscura,
iluminacion blanca clara/oscura, enfoque, zoom, balance de blan-
cos, tecla de enfoque automatico y teclas configurables 1 + 2).

En la parte inferior del control se dispone de una ventana informa-
tiva donde se visualizan en texto simple los mensajes relativos al
Placer. El cabezal del Placer tiene tres configuraciones claramen-
te definidas (superior, media = posicion de soltar, inferior = posi-
cion de levantar). Estas configuraciones se visualizan a través del
grafico a la izquierda de la tecla “Bajar cabezal”.

Los mandos deslizantes controlan los actuadores del Placer, use
la rueda del raton para ajustar finamente los mandos deslizantes
de enfoque.
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6.2.3 RPC 650 A

Dependiendo del equipamiento, se dispone de doble control para
la camara RPC. El primero se localiza en el control del Placer, co-
mandando la cdmara interna del mismo. El segundo es para una
camara externa conectada al IR 650 A.
La luz de aro LED se controla mediante el mando deslizante
“lluminacién”. Los mandos deslizantes “Zoom” y “Focus” se usan
para el ajuste de la imagen. Use la tecla AF para regular el en-
foque automatico, use WB para el balance de blancos. Use las
teclas preconfiguradas 1 + 2 para acceder a las configuraciones
guardadas previamente (iluminacion, zoom y enfoque) con sélo
Zoom: s J pulsar una tecla. Estas funciones son muy utiles cuando se quie-
. J re acceder a ajustes de la camara que se repiten una y otra vez,
como por ejemplo el ajuste general de la secuencia.
Preset] | Preset? | AF | WE | Para guardar las configuraciones predeterminadas se deberan
efectuar manualmente todas las configuraciones. A continuacion
\ se usara la tecla derecha del raton para abrir la ventana emergen-
te. Accediendo a la funcién correspondiente quedan guardados
todos los ajustes, pudiendo accederse a ellos mediante la tecla
Preset 1 (2).

Beleuchtung:

I
b

6.3 Ventana de parametros

6.3.1 Parametros actuales de proceso
En esta vista se muestran los parametros activos actualmente en el dispositivo IR conectado. De este
modo el usuario puede verificar cada uno de los parametros haciendo uso de la curva del perfil nominal.

=

g el pa weeteny Frobn pa wrefon
Rt Pl iy Sokderrg iz 20T
[ [T Gahae RS TLicpsd: AT

Tt =T LE] 25T

Peotatatsr Firyl It o tere | e Y k] 3k
T'oge nachndor: rafrotal Tl T I reagy T
Dot nackaior:  CILANG L )

» |15 Rl Pacamiatinr |='.I-'-—.- e T s |

El en lado izquierdo se guardan y visualizan la fecha y hora del registro, el nombre del usuario asi
como otras variables del entorno.

En el IR 650 A se muestra la configuracion de los elementos de calentamiento superior e inferior, en el
IR 550 A la configuracion de las aperturas.
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6.3.2 Valor medido y sensores de valor umbral

En la vista “Valor medido y sensores de valor umbral” el usuario visualiza en una tabla todos los senso-
res de temperatura conectados. Estos son el sensor IR sensor para el IR 550 A asi como un termopar
externo. Para el IR 650 A se dispone de cuatro termopares externos en adicion al sensor IR.

Protie testre |
Sewveca Ak berop) Limd T | L Fanciien | Tewi postion | Tewi poam Eoaik Componen | Shov size | =
IRS e b Deactivatiad Tap side [T T F I# 1
LI | HE " HE DNeacivaisd Tap side Cenier - 1
T2 12°C 300 Deacthaled Top side Cantar -
T3 12*°C T Deactivaled Top side Conlar o 1
Tca 12°C #00  Deacivaied Top side  Centar r G s

e P L Srmnry I.I,_.!-r'rr-".a-r. A4 0an | Al |

En la primera columna se visualiza la denominacion del sensor, en la segunda columna se presenta la
temperatura medida actualmente. En las demas columnas se pueden documentar, junto al board y los
componentes medidos, el lado de medicién asi como la posicion de medicién del sensor. En las ultimas
tres columnas se especifica si se visualizara el grafico del sensor correspondiente en los graficos de
perfil, asi como su color y grosor de la barra.

6.3.3 Especificacidon de las funciones de valor umbral

En la vista “Valor medido y sensores de valor umbral” se pueden enlazar diferentes funciones de valor
de umbral con cada uno de los sensores. Asi, el sensor correspondiente queda permanente verificado
para el umbral especificado. Tan pronto se alcance el umbral y se haya guardado una funcion de valor
de umbral, esta funcion se ejecutara.

Se pueden activar las siguientes funciones de umbral:
- Mensaje (en este caso el usuario recibe un mensaje de texto en el IRSoft)

- Salida del perfil (en este caso se abandona el perfil de inmediato)

Funciones dinamicas de IR

- Apagar el elemento de calentamiento inferior

- Reducir la potencia del elemento de calentamiento inferior

- Incrementar la potencia del elemento de calentamiento inferior y reducir la del elemento de
calentamiento superior lateral

6.3.4 Configuracion del sistema
En la ventana “Configuracion del sistema” aparecen todas las funciones con las cuales se puede modi-
ficar selectivamente el comportamiento del sistema.

Nota:
Todas las opciones se activan de inmediato. y no necesitan ser transmitidas o activadas en el aparato.

=
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[~ s gresina i i £ agsseund £ Top hat ok o Mede  [ficre cn =]
[ Cotirnsinsily siturs TL m mpiched B Botom lan pu o
Audzrrate: Proces: Bacordng whardly mosiy
= e ol pacen F - itop ssconing st ek ore P activate Sty mexde
& a T
o mebomatic pecosding

EIERTLES . Chrsnn L Bl sy |1.r'—ﬂr- 9“-]

E

Documento 3BA00143 Rev.2 ERSA IR/ PL 650 A/ Pagina 21
g A KUI"I'Z, Company




M,

@ Instrucciones de operacion
ERSA IR/ PL 650 A

|

6.3.5 Indicador de estado

El indicador de estado muestra al usuario el estado del sistema de manera detallada. Durante el fun-
cionamiento normal del aparato el indicador de estado del mismo es poco interesante. Sin embargo,
cuando ocurren problemas puede ser muy util para localizarlos y solucionarlos.

El nimero de indicadores estado es diferentes para el IR550A y el IR650A. Los mensajes de estado se
explican por si mismos.

6.3.6 Ventana de informacion

Aqui se visualiza la informacién del sistema del dispositivo IR conectado.
- Numero de serie

- Version del firmware
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6.4 Configuracién del perfil
6.4.1 Configuracion de los parametros del perfil

TR oy i ——_— 2ip

S e = T &
red " |

FESes =

EFLE
roff

Y - —. el & i d e e o AN R (=

Cada uno de los parametros del perfil puede modificarse a volun-
tad mediante los mandos deslizantes o ingresando directamente el
valor numérico en los campos. La actualizacion del perfil se aplica
al salir del campo respectivo, actualizandose en el grafico. Con los
mandos deslizantes el grafico se actualiza simultaneamente.

El sistema calcula automaticamente los gradientes configurados en
las areas de Tinita T1 y de T1 a T2. Estos se muestran en linea al
usuario.

Pgils Eollerg probde = La configuracion del IR 650 A difiere aqui de la del IR 550 A. En el IR 650

Lemdgenes [75 =] ' Alas zonas pueden encenderse o apagarse individualmente en el elemen-
Il 7 = |7 #|  to de calentamiento superior e inferior. Esto no es posible den el IR 550 A.
Topradalor D2z | Para ello, se debera editar la configuracion de apertura. Todos los sensores
Botion indeter. C1 LA disponibles estan presentes en el cuadro de seleccién del sensor de control.
o M Aqui se puede elegir el sensor en el cual el aparato controlara el perfil con-

L-m ||HI|3;\--|- '-'l

figurado. Esto quiere decir que este sensor se orienta al componente que
Protie frave: | . . e . ~
! [re— se soldara o que esta conectado a él térmicamente y desde cuya sefial se

regulara la desviacion del perfil nominal.
Logonent. |

TL es el punto de fusion del metal de soldadura usado. Esta temperatura sirve como valor de referencia para
la calibracién.

Como nivel de energia se permiten los valores de 0 a 15. 0 significa apagado, 15 significa potencia maxima.
La posicion del Pin1 indica como se debera posicionar el circuito correspondiente a fin de alcanzar la posicion
especificada. De esta manera se pude documentar todo el proceso de soldadura e incrementar la reproduci-
bilidad de los resultados de soldadura.

En los campos “Board” y “Componente” el usuario puede efectuar las entradas correspondientes. Estas que-
dan aplicadas a los sensores al activar el perfil.
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6.4.2 Configuracion del elemento de calentamiento
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Unicamente en el IR 650 A se puede configurar el elemento de ca-
lentamiento. Aqui se pueden activar o desactivar cada una de las
zonas del elemento de calentamiento superior y del elemento de
calentamiento inferior.

Para ello de pulsara la tecla ,Elemento de calentamiento superior®
o “Elemento de calentamiento inferior”. El dialogo de configuracion
mostrado a continuacién aparecera para el elemento.

Con un simple clic del ratén en se puede activar (rojo) o desactivar
(azul) cada zona. Pulse Aceptar (OK) para aplicar las configuracio-
nes al perfil.

La configuracion establecida aparece como abreviaciones en la vis-
ta del perfil. Para el elemento de calentamiento superior: (cabezal)
Z1 = centro hasta Z4 = exterior.

Las abreviaciones mostradas en el dialogo se aplican a la configu-
racion de los elementos de calentamiento inferiores.

6.4.3 Almacenamiento, carga y gestion de perfiles

Los perfiles se pueden guardar, cargar y volver a utilizar en cualquier momento. Para ello, se deberan
efectuar los ajustes necesarios en la configuracion del perfil. Para la identificacion es necesario ingre-
sar el board, el componente y el nombre del perfil. En el campo del nombre se podra ingresar la canti-
dad de datos que se desee, por ejemplo, especificaciones o instrucciones detalladas o informaciones

similares.

A continuacién, el perfil se podra guardar permanentemente pulsando la tecla “Agregar”.

Los perfiles ingresados se podran guardar en el archivo “IRSoftDB.mdb” en el directorio de instalacion.
Si el usuario deseara asegurar sus perfiles, bastara con hacer una copia de seguridad de este archi-
vo. En caso de pérdida de datos, este archivo se podra copiar al directorio de instalacién sin problema

alguno.

A fin de encontrar los perfiles guardados se ha implementado una funcién de busqueda. Para efectuar
una busqueda de deberd ingresar la cadena de caracteres que se busca en el campo ,, Término a bus-
car” e iniciar la busqueda pulsado la tecla correspondiente (lupa).

Se buscara el texto en las columnas de nombre, board y componente, presentandose en una tabla
todos los resultados encontrados. De no haberse ingresado un término, se mostraran todos los per-
files. Haciendo clic doble en el encabezado de una columna se puede ordenar los resultados de la

busqueda.

A KUI'"Z, Company
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Search ke I ij[\i o e Add 7 Achivate
Hame Board Eumupunent Profile type | Sensor Unit Cal. | Limit function | IRS | Activ. free | =
Profile 1 SnPh Large, low ma Biss 1 Cesoldering pilRS oz [ e i ™
Profile 2 SnPh Large, heawy  BGA 1 Cesoldering pilRS oz C I i ™
Profile 4 nPb Large, heawvy BGA 1 Soldering pro RS e r I i i
Frofile 3 SnPb Large, low ma BGA 1 Soldering pro RS o [ I i v
Profile 6 LF (S Large, heawy BGA 1 Cesoldering pilRS oz C I i ™
Profile & LF (5 Large, heawvy BEA 1 Soldering pro RS e r I i i
Prnfile 51 F 15 arge i ma AGA 1 Mieznlderine o RS s - L i vl Ll

Afin de visualizar el perfil deseado y aplicarlo al aparato IR, se debera pulsar con el ratén la primera
columna (verde). Se cargaran entonces los parametros guardados, quedando mostrados en la vista de
configuracién de parametros. Tan pronto como se seleccione un perfil, apareceran teclas adicionales.

Estas teclas ofrecen al usuario la posibilidad de eliminar, modificar o sobrescribir el perfil.

Ahora el perfil se podra aplicar en al aparato IR conectado en cualquier momento a través de la tecla

“Activar”.
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6.5 Desoldadura de un componente

¥ Coloque el circuito impreso en el marco del IR 650 Ay fijelo. Oca-
sionalmente sera necesario usar el soporte de circuito ® a fin de
prevenir que éste se doble.

Inserte el marco con el circuito impreso en el IR 650 A.

Cubra los componentes sensibles al calor y los conectores con
cinta adhesiva reflectante.

.ﬁ Encienda el laser con la tecla J en IRSoft.

=

Elemento de calentami-

Laser ento superior
Nota:
; Para componentes altos sera necesario ajustar el pointer
del laser.
En vista que el rayo laser recae lateralmente sobre le com-
4 Pipeta ponente (como se observa en la ilustracion) el punto de

descarga del laser cambia en caso de componentes altos.

\ En el CD-ROM incluido con el suministro podra encontrar
instrucciones detalladas al respecto.

Componente
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Elija en este didlogo un perfil de desoldadura adecuado para el
componente y activelo.

[ 3
Pulse a continuacion la tecla de inicio J en los controles de
mando del IR 650 A.
El IR 650 A comenzara ahora a ejecutar el perfil de soldadura.

Instantes antes de que se alcance el punto de fusién, la bomba de
vacio del IR 650 A comenzara a funcionar automaticamente.
Cuando usted detecte la fusion mediante la camara RPC, dirija la
pipeta hacia el componente como se muestra en la foto.

El cabezal extraccién levanta el componente automaticamente del
circuito impreso.

Los ventiladores de refrigeracion arrancan automaticamente y
enfrian el circuito impreso después del proceso de soldadura.

Extraiga el metal de soldadura residual del circuito impreso.
Para ello, utilice la punta de cautil opcional TechWell de ERSA.

Diluya los residuos de fundente con el producto adecuado.
Elimine los residuos con un panio libre de pelusas.
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6.6 Colocacion y soldadura de componentes

Aplique el fundente en los puntos de soldadura del circuito impreso.

Coloque el componente en el receptaculo del Placer.
A continuacion, ajuste las placas guia de tal manera que el com-
ponente se encuentre exactamente en el centro.

* La foto muestra la estacion opcional de centrado del PL 650 A

gt Pk B Place
7~ PomRmresnd sl
v

Pulse dos veces la tecla en el panel de control del PL 650 A.
Marque la entrada “Pick&Place con deteccion de contacto” en el
dialogo de la derecha.

I Pulse la tecla J en el didlogo de la derecha.

Butater |

El cabezal posicionamiento tomara el componente automatica-
mente y lo levantara.

* La foto muestra la estacion opcional de centrado del PL 650 A
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La VisionBox sale automaticamente y posibilita, a través del
IRSoft, visualizar la superficie de aterrizaje del componente y del
circuito impreso.

Ajuste la mesa de traslaciéon de modo que la superficie de aterri-
zaje del componente coincida con los contactos de soldadura del
circuito impreso.

Fije la mesa de traslacién con la palanca bloqueadora .

A continuacion, lleve a cabo un ajuste fino con los tornillos de
ajuste @.

Para rotar el componente se debera utilizar los controles del IR-
Soft. A continuacion se describen las funciones de este didlogo.

+ Coloca el componente
@ Auto Pick & Place sobre el circuito impreso
Positionentabells
5 vErwWEnden
T Toma el componente del re-
. . ceptaculo del Placer y activa
Feinabsetzung: la VisionBox
j—
d Lleva el Placer a una de las tres posiciones
finales
-
* Gira el cabezal de posicionamiento
: i alrededor de su propio eje
Rokation: )
LED {rat): 0 e Modifica la cantidad de
: r . luz sobre el componente
LED {weiss): j - y el circuito impreso
£oam: - J I v .
Modifica el zoom y el en-
Eokus: )' - foque en la camara de posi-
cionamiento
Presetl | Preset2 | AF | WE |
% IFESON ¢ Placer |@I{amera I
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Cuando las superficies de aterrizaje del componente coincida
exactamente con las conexiones del circuito impreso, pulse la

tecla Place J

El componente quedara entonces automaticamente posicionado
sobre el circuito impreso.

Desbloquee la mesa de colocacion.
Active el laser en el IR 650 A.

Posicione el circuito impreso de tal modo que el laser sefiale el
centro del componente.

Elija en este diadlogo un perfil de soldadura adecuado para el com-
ponente y activelo.

E
Pulse a continuacion la tecla de inicio J en los controles de
mando del IR 650 A.
El IR comenzara ahora a ejecutar el perfil de soldadura.

ERSAIR/PL650A/Page 30 Document 3BA00143 Rev.2
A KUI'"Z, Company g



Instrucciones de operacién

ERSAIR/PL650 A

GLOBAL CONNECTIONS

6.7 El perfil 6ptimo

A fin de obtener resultados 6ptimos con el sistema de reelaboracion IR 650 A, se deberan observar las

instrucciones siguientes.

Perfil de soldadura en “Ajuste Closed Loop”
El sensor de ajuste seleccionado generara el perfil de temperatura elegido para cada componente,
considerando debidamente los sensores de valor umbral. Aqui se debera tener en cuenta la capacidad
térmica del componente. Basicamente, los datos de perfil de los procesos de reelaboracion deberan
ajustarse segun “IPC/JEDEC J-STD-020C*.
Asimismo, se debera tener en cuenta las recomendaciones del fabricante del componente y de los fundentes.

La exigencia térmica para el proceso de

soldadura basicamente crece con el

incremento de los siguientes parametros.

- Tamano del componente a soldar

- Tamano del circuito impreso

- Grosor del circuito impreso (multi-layer)

- Temperatura de fusion del metal de
soldadura

Se deberan adaptar las zonas de
calentamiento, el nivel de energia, la
temperatura final y el tiempo de manten-
imiento del pico a la aplicacion respectiva.

Temparaturny =

Nivel de energia | Entrega en %
del elemento de Potencia de calentamiento
calentamiento
inferior 100 /
1 =]
> 80 /
2 10 - /
3 15 2 i P
=

4 20 § 50 f/
5 25 S 40
6 30 X —

10
8 40 o
9 45 4 5 6 ¥ 8 9 10 11 412 13 14 15
10 50 Energielevel
11 60
12 70
13 80
14 90
15 100

El usuario dispone de ocho diferentes perfiles estandar en el IR 650 A.

La tabla siguiente otorga una vista generalizada de las diferencias mas importantes.
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/@ Instrucciones de operacion
ERSA IR/ PL 650 A

8. Mantenimiento

Nota:
Use Unicamente piezas de recambio y de desgaste genuinos de ERSA a fin de garantizar un
funcionamiento confiable y la garantia.

Atencion:

El revestimiento del aparato seguira muy caliente después de haberlo

apagado. Las labores de limpieza en el aparato se deberan llevar a cabo
unicamente cuando éste se encuentre apagado y se haya enfriado. No
usar limpiadores que contengas disolventes.

8.1 Limpieza

8.1.11IR650 A

Para limpiar el aparato se recomienda el uso de un pafno seco o ligeramente humedo.

La bandeja de componentes y la placa de cristal del elemento de calentamiento inferior se pueden limpiar
de metal de soldadura y salpicaduras de fundente con un objeto duro que no tenga filo y con un pafio.

8.1.2 PL650 A

Cercidrese que los componentes 6pticos del médulo de la camara se encuentren libres de suciedad

y grasa.

Dependiendo de cuan sucio se encuentre el aparato, se deberan llevar a cabo las siguientes operacio-
nes de mantenimiento:

- Limpie el sistema de pastas de soldadura y restos de fundente, asi como de polvo con un
pafio humedo y un limpiador doméstico suave.

- Limpie el objetivo de la camara y el divisor de haz de la VisionBox usando el kit de limpieza
para sistema 6ptico (OVSLC100).

- Limpie las varillas guia del cabezal de posicionamiento y los rieles guia de la sujecion del cir-
cuito impreso con una pano ligeramente aceitado.

- Controle regularmente la movilidad de la cremallera y del piiidn de la cabeza de posicionami-
ento y reengraselos de ser necesario.

- Sustituya el filtro de vacio de la bomba cuando parezca sucio o cuando la potencia de vacio
disminuya.

8.2 Sustitucion del extractor de silicona del IR 650 A

Para sustituir un extracto de silicona desgastado, apague el aparato y espere hasta que la pipeta de
vacio y el elemento de calentamiento superior se hayan enfriado.

Extraiga el extractor de silicona de la pipeta de vacio hacia abajo y sustitiyalo por uno nuevo.
Los extractores de diametro de 2 mm y 3,5 mm se pueden montar directamente en el tubo de vacio sin
utilizar adaptador.
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Instrucciones de operacién
ERSAIR/PL 650 A

9. Piezas de recambio y de desgaste

A pesar que los sistemas de reelaboracion IR de ERSA ha sido fabricados con el mayor esmero, pueden
ocurrir perturbaciones o fallas de algunos componentes. Esta lista sirve como ayuda para identificar y
sustituir rapidamente las piezas defectuosas. La lista incluye asimismo accesorios y piezas de desgaste.

9.1 ERSAIR 650 A

Piezas de recambio Numero de pedido
Piezas de recambio para el IR 650 A
Tarjeta de controlador para el IR 650 A 0IR6500-02
Tarjeta de pantalla para el IR 650 A 0IR6500-03
Tarjeta de distribucion 0IR6500-05
Radiador superior IR 1400 W /48 V AC 0IR6500-09
Radiador inferior IR 400 W /230 V 0IR6500-10
Radiador inferior IR 800 W / 230 V 0IR6500-11
Placa de cristal ROBAX 0IR6500-04
Motor de velocidades para el IR 650 A 0IR6500-06
Bomba de vacio 0IR5500-10
Modulo IRS completo con laser 0IR6500-07
Diodo laser 0IR5500-22
Modulo de sensor IRS con microconector 0IR6500-24
Rueda dentada para el IR 650 A 0IR6500-08
Pipeta completa 0IR6500-12
Juego de cubiertas completo para el IR 650 A 0IR6500-13
Ajuste fino Y para el IR 650 A 0IR6500-14
Ajuste fino X para el IR 650 A 0IR6500-15
Marco para el circuito impreso con elementos de anclaje | 0IR6500-16
Sujecidén para el circuito impreso 0IR6500-17
Bandeja de componentes 0IR6500-18
Camara de proceso de reelaboracion RPC650A OVSRPCG650A
Termopar de vaina metalica ACCUTC (clase 1 “reco- 0IR6500-01
mendado®)
Cable USB A-B 3ET00241
Frame Grabber IS-FALCON 3VSFG100-02
Cable de video RCA 3ET00250
Pipeta de vacio con tubo 0VP020
Juego de extractores para la pipeta (3 unidades) de 4, 7 | 0SVP13A
y 9 mm
Limitador de corriente de encendido 0IR6500-19
Transformador de control para el IR 650 A 3ETRAF0048
Transformador de potencia para el IR 650 A 3ETRAF0049
Relé de estado sélido 0IR6500-20
Bloque de aluminio y valvula de control de direccion 3/2 | 0IR6500-21
Juego de fusibles de recambio 0IR6500-22
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Instrucciones de operacidn
ERSAIR/PL 650 A

Accesorios y material de desgaste para el IR 650 A

Filtro completo 0IR4500-23
Cinta adhesiva reflectante (por metros) 0IR4500-39
Cinta adhesiva reflectante (25 x 1000 mm) 0IR4500-40
Cinta capton 0IR4500-07
Cable de termopar tipo K con conector 0IR4510-02
Cable de termopar para el DIG 2000A 0DIG207
Manual operativo del IR 650 A con version en CD-ROM | 3BA00144
Manual operativo para el IR 650 A DE/EN 3BA00143
Instrucciones de operacion para el DIG 20 A 3BA00044-00
Embalaje para el IR 650A 3VP00666
Extractor de silicona de 8 mm 0IR4520-01
Extractor de silicona de 5 mm 0IR4520-02
Extractor de silicona de 2 mm 0IR4520-03
Extractor de silicona VITON® de 8 mm 0IR4520-04
Extractor de silicona VITON® de 5 mm 0IR4520-05
Extractor de silicona VITON® de 2 mm 0IR4520-06

Viton ® es una marca registrada de DuPont Dow Elastomers

9.2 ERSA PL 650 A

Piezas de recambio

Numero de pedido

Tarjeta de control para el PL 650 A 0PL6500-02
Indicador LED de vacio para el PL 650 A 0PL6500-03
Valvula de vacio para el PL 650 A 0PL6500-04
Motor de rotacion para el PL 650 A 0PL6500-05
Motor Z para ajuste fino para el PL 650 A 0PL6500-06
Motor Z para cabezal de posicionamiento para el PL 0PL6500-07
650 A

VisionBox completa para el PL 650 A 0PL6500-08
Motor para la VisionBox completa para el PL 650 A 0PL6500-09
Sensor para la VisionBox para el PL 650 A 0PL6500-10
Accesorios y material de desgaste para el IR 650 A

Divisor 6ptico para el PL 650 A 0PL6500-11
Estacion de centrado para el PL 650 A 0PL6500-12
Pipeta @ 0.8 mm 0PL6500-13
Pipeta @ 1,2 mm 0PL6500-14
Pipeta @ 3 mm 0PL6500-15
Pipeta @ 4 mm 0PL6500-16
Pipeta @ 10 mm 0PL6500-17
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